Hersteller

‘Technische Spezifikation
Ausfiihrungsklasse

SchweiBprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN SO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
- SchweiBaufsichtsperson

Titel, Varname, Name, Qualifikation,
atum) :

Vertreter
(Titel, Vornarne, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

LD 1
~ Bestatigung

~ Gultigkeitsbeginn
Gilltigkeitsdauer

Bemerkungen

‘Ausstellungsort/-datum

@VEZERT

SchweilRzertifikat

DVS ZERT-EN1090-3-SZ-2023.0037.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum Schweien von Aluminiumtragwerken nach DIN EN 1090-3

mks Metallbau Schreiber GmbH

Benzstrafle 5
72649 Wolfschlugen
DEUTSCHLAND

EN 1090-3:2019
EXC2 nach EN 1090-3

131 - MIG-SchweiBen mit Massivdrahtelektrode
141 - Wolfram-Inertgas-SchweiRen

23

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-3, Tabelle 2 und 3

24, 26

nach CEN ISO/TR 15608, EN 1090-3 Abs. 5, EN 573 und EN 1706

Erhard Baier, EWE geb. am: 29.01,1954

siehe Rlckseite

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweien erfillt.
05.05.2023

04.05.2026

siehe Rickseite

Disseldorf, 05.05.2023 Dipl.-Ing. Gurschke
Schob Leiter der

Zertifizierungsstelle

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Diisseldorf, Deutschland



